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1. Zweckbestimmung

Da in der Industriebeschichtung oftmals keine Reinraumbedingungen herrschen und somit
in der Luft Verunreinigungen vorhanden sind, ist es nur mit entsprechend groBem Aufwand
maoglich, héheren Anforderungen an das Oberflachenaussehen gerecht zu werden.

Der Kunde kann unter vier Optikstufen wahlen, welches Aussehen seine Oberflache haben
soll. Bitte bericksichtigen Sie bei Ihrer Auswahl: Je hdher die Anspriiche, desto héher die
Kosten. Wird in der Anfrage oder Bestellung keine Oberflachenanforderung angegeben so
hat der Beschichtungsbetrieb die Auswahl zwischen Optikstufe 1 oder Optikstufe 2.

Die Richtlinien gelten flir alle Artikel die mit einer Oberflachenbeschichtung (Pulverlack)
versehen werden und flir die hinsichtlich den verschiedenen Optikstufen gewisse
Anforderungen gestellt werden.

Mit diesen Richtlinien werden die Mindestanforderungen an beschichteten Oberflachen
festgelegt. Anhand der Prifkriterien soll dem Prifer ermdglicht werden, mdglich
gleichbleibende Verwendungsentscheide zu treffen. Da bei der visuellen Kontrolle immer ein
subjektiver Anteil bleibt, sollen Fehler dennoch anhand dieser Richtlinie so objektiv wie
mdglich beurteilt werden kénnen.

Im Zweifel erfolgt eine detaillierte Kontrolle mittels einer Prifschablone nach QIB-Standard

www.qib-online.de
Optik - Prufflaiche 100 cm?

2. Geltungsbereich:

- Intern: (Keller Blechtechnik GmbH) in den Abteilungen Pulverbeschichtung, Qualitéat und
Verpackung/Versand

- Extern: Kunden — als Bestandteil einer Qualitatszusatzvereinbarung (QVZ) und in der
Endprifung.
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. Bewertungsbedingungen:

Zur Detailbetrachtung sind generell folgende Prifoedingungen anzuwenden:

allgemein Bei einem erkannten
Merkmal
Betrachtungsabstand 400 — 500 mm Optimalen
Betrachtungsabstand

wahlen, zwischen
180mm — 300mm

Betrachtungszeit

Max 10. Sek je Ansicht
(Pruffeld Schablone)

Beleuchtung

Kein gerichtetes Licht,
Tageslicht ahnlich

Betrachtungswinkel

In der Regel 90°
max. 45° zur Seite

Prifmittel Die Prifung erfolgt mit Prifschablone QIB mit
bloBen Augen. FehlergréBen
Geschulter, erfahrener Vergleichsschablone
PrGfer, normalsichtig, _ L
bzw. mit korrigierter Optik-Prifflache
Sehscharfe (Brille, 100cm?
Kontaktlinsen)

Hinweis Keine gerichtete

Manipulation der Teile
auf eine gerichtete
Lichtquelle, um
zielgerichtet eine
UberméBige Betonung
der Oberflachenfehler
hervorzurufen.
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4. Einteilung der Optikstufen

Angebote werden in der Regel nach der Optikstufe 2 kalkuliert. Der Mehraufwand fr
eine hdhere Optikstufe muss bereits bei der Kalkulation bekannt sein. Gleichlautend
muss auch vor Auftragserteilung die gewtinschte Optikstufe schriftlich fixiert sein.
Standardstufe ist Optikstufe 2. Mit dem Auftraggeber soll vor Auftragsbeginn an den
Teilen die Hauptsichtflache und die Nebensichtflache definiert werden. Ebenso ist es
sinnvoll Nebensichtflachen zu bestimmen und jeweils eine Optikstufe zu bestimmen.
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Wie an dem Beispiel verdeutlicht wird, macht es Sinn die Anforderungen genau zu
benennen und die Anforderungen genau auf das Werkstick mit dem Kunden
(Endkunden) abzustimmen.

Optikstufe 4 (****):

Flachen mit auBergewdhnlich hohen Anforderungen (z.B.: Badarmaturen,
Bedienflachen fur Elektrogerate, Medizintechnik).
Betrachtungsabstand mind. 0,5m; 10sec

Optikstufe 3 (***):

Flachen mit hohen Anforderungen (z.B. Mébelindustrie)
Betrachtungsabstand mind.0,8m; 5 Sekunden

Optikstufe 2 (**): (Angebotslage)

Standardstufe mit Ublicher Anforderung (z.B.: Gehauseteile fiir Schaltschranke usw.)
Betrachtungsabstand mind. 1,5m; 3 Sekunden

Optikstufe 1 (*):

Flachen mit geringen Anforderungen (z.B. Stahlbauteile — nicht sichtbar ohne Anspruch
auf das optische Aussehen z.B.: Zaunpfahle, Lagergestelle usw.)
Betrachtungsabstand mind. 3m; 3 Sekunden
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5. Umrechnung bei kleineren Bauteilen

Bei kleineren Bauteilen (unter 1m?2) kann eine mathematische Umrechnung der zulassigen
Krater, Blasen und Einschlisse in der jeweiligen Optikstufe erfolgen. Somit ware folgende
Anzahl an Kratern, Blasen und Einschllissen erlaubt:

s o

0B max. 4 5t. 20 5mm? max. 12 5t =1,0mm? max. 24 5t. =1, 0mm,
max. 4 5t. =1.5mm?*

0B max. 3 5t. S0 5mm? max. 9 5t. =1 0mm* max. 18 5t. =1, 0mm,
max. 3 5t. =1 5mm?

0. 4m= max. 2 5t. S0 5mm? max. B 5t. =1,0mm* max. 12 5t. =1, 0mm,
max. 2 5t. £1.5mm?

0, 2m3 max. 1 5t. 20,5mm? max. 3 5t. =1 0mme? max. & S5t. =1,0mm,
max. 1 5t. =1 5mm?

Bei kleineren Flachen ist eine mathematische Umrechnung nicht mehr zielflihrend, da sich
ansonsten die zulassige Anzahl von Kratern, Blasen und Einschlliissen massiv erhéhen
kann. In diesen Fallen ist die Vereinbarung einer Ausschlussquote zwischen Auftraggeber
und Beschichter zu empfehlen.

Folgende Ausschussquoten haben sich nach Erfahrungen bewéhrt:
Optikstufe 2 (**): 3%
Optikstufe 3 (***): 5%

Optikstufe 4 (****): 10%

Abhangig vom Bauteil (Grundmaterial, Geometrie usw.) kbnnen sich aber auch niedrigere
und héhere Ausschlussquoten ergeben. Die Vereinbarung einer derartigen
Ausschlussquote bedeutet, dass die definierte Anzahl an Teilen die vorgegebenen
Anforderungen nicht erfillen missen und somit entweder kostenpflichtig nachgearbeitet
oder entsorgt werden mussen.
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